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PRINCIPALI REQUISITI

POTABILITA’ (materiale, tenuta collegamenti, resistenza azioni
chimico-fisiche esterne)

RESISTENZA MECCANICA (materiale, supporti e staffe)
CONTROLLO VARIAZIONI DIMENSIONALI (giunti dilatazione)
FACILITA’ CONFIGURAZIONE RETE (lavorabilita, collegamenti,...)
FACILITA* MANUTENZIONE

ADEGUATA DURABILITA’

BASSI COSTI
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MATERIALI

Materiali metallici

« ACCIAIO

 RAME

Materiali non metallici
 MATERIE PLASTICHE
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TUBAZIONI IN ACCIAIO . W s »

| tubi impiegati per le reti idriche W — Ia | vy
rispondono alle specifiche de M = eriemedia
UNI 8863 P =serie pesant

Possono essere saldati (W), tipo
Fretz-Moon, o senza saldat
(S), tipo Mannesmann

Possono avere estremita lisce

Prospetto Il — Serie leggera

(collegamenti saldati) o filettate G s | |
(collegamenti avvitati con pezzi | o | owae | ... o T | "
S peCla | | ) use 01;0 B - max. min e filettatura

Per usi potabili devono essere zincatii = | =3 | 5 | 2| S5 | e | e |

a caldo e filettati, preferibilmente| = | =z | =0 | oo | sz | 2w | 22 |

. 32 42,4 29 42,7 41.9 2,82 2,85 1 14
del tlpo S 40 48,3 29 48,6 47,8 3,24 3,28 112
50 80,3 3,2 60,7 59,6 4,49 4,56 2
65 76.1 3,2 76,3 75,2 573 5,85 212
80 88,9 3,6 88,4 87.8 7.55 7.72 3
100 1143 4,0 1149 113,0 108 11,1 4

* Vedere 7.2

** 1valeri delle masse lineiche sono calcolati sulla base della media del diametro esterno massimo & minimo ed utilizzando
la base di calcolo fornita daila UNI ISO 4200 e basandosi per i tubi filettati @ manicotti sulla massa media di un tubo di
7 m con manicotto.
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TUBAZIONI IN ACCIAIQ: pregi e difetti

. notevole resistenza meccanica alle sollecitazioni sia interne (pressione fluido) che esterne
(urti, cedimenti sostegni, etc)
. collegamenti a tenuta sia nei confronti delle fuoriuscite di fluido all’'esterno, sia nei confronti

di inquinanti dall'esterno; vengono realizzate mediante filetti di canapa o stoppa trattati con
prodotti sigillanti o con avvolgimento di nastro di teflon; sconsigliati biacca o minio o simili
perché possono rilasciare piombo e rendono piu difficile lo smontaggio

. reversibilita dei collegamenti filettati

. flessibilita d’uso (€ sempre possibile effettuare un taglio e creare una derivazione a
posteriori)

. lavorabilita e curvabilita relativamente agevoli (con idonea filiera; la curvatura con idoneo

attrezzo curvatubi; il raggio di curvatura pud essere circa 6 volte il diametro)

. peso elevato
. costo del materiale e della posa in opera
. sensibilita ai fenomeni di corrosione
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TUBAZIONI IN RAME

| tubi impiegati per le reti idriche
rispondono alle specifiche
della UNI EN 1057 (che
sostituisce la UNI 6507)

TABELLE DELLE DIMENSIONI DI PRODUZIONE STANDARD I

Possono essere di tipo incrudito TUBI N VERGHE 4 i v

(H), in verghe, o ricotto (R),
in rotoli, [nella serie
normale (A) (0] pesante (B)] TWGELLECELLE OMENSION DIPRODVZONE S0

Possono essere rivestiti in PVC
o coibentati per usi termici

Per usi potabili devono essere del
tipo previsto dal D.P.R.
3/8/68, con punzonatura
ognhi 60 cm

60,18 15,03 0,0508
015 1234 00783
420 1075 01131
s l':: ‘:: d 40,12 10,03 0137

nin garanta dal rtoll 3761 0,40 01330
334 236 0,2011
3% 6,84 0312
4103 1026 02035
2140 i¥ 05300
Eredy 8,00 04000
710 420 0,855
2063 510 0837
2579 645 08042
4.0 350 12570

mm)

m
i
m
i
i
m
m
L]
5 L) i 4T 032
n L) na 78 1203

1710 430 12316
2140 5,37 11046
1672 418 4@
220 55 10635
1901 470 2077
15,82 396 4,0828
125 230 50012
1393 348 313

De = Diametro estermo
9 Srsre
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TUBAZIONI IN RAME: pregi e difetti

Rispetto all’acciaio la materia prima e piu costosa, ma le reti di distribuzione in rame
presentano i seguenti vantaggi:

. minore peso

. tubazioni molto malleabili e quindi facilmente lavorabili (anche a mano per i
piccoli diametri, in particolare per il rame ricotto)

. rapidita di posa in opera, in particolare per i circuiti realizzati con tubi in rotoli che
necessitano pochi collegamenti

. elevata resistenza alla corrosione interna ed esterna rispetto ai materiali edilizi

tradizionali

tra i difetti invece citiamo:

. la giunzione capillare (brasatura) e piu laboriosa

. possibili deformazioni permanenti in opera (vanno immediatamente protetti)
. possibilita di fenomeni di corrosione per coppia galvanica con altri metalli
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TUBAZIONI IN MATERIALE PLASTICO

| materiali piu diffusi sono:

. polivinilcloruro (PVC)

. polietilene (PE)

. polipropilene (PP)

. polibutilene (PB)

Nel settore idro-termo-sanitario sono anche usati i tubi

. multistrato (due strati PE-X con interposto alluminio con funzione anche di
barriera all’'ossigeno)

Tra i numerosi prodotti esistenti in commercio, bisogna utilizzare quelli
certificati per usi potabili.
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TUBAZIONI IN MATERIALE PLASTICO: pregi e difetti

Rispetto ai tubi metallici, quelli in plastica hanno i seguenti vantaggi (da verificare caso per caso in funzione del
prodotto specifico):

non sono soggetti a incrostazioni

hanno elevata resistenza alle aggressioni chimiche

hanno superfici molto lisce

sono assolutamente impermeabili

sono molto leggeri

possono essere facilmente deformabili, ma tendono a non conservare la forma permanentemente

la deformabilita consente facile adeguamento a spostamenti o cedimenti anche successivi alla posa in
opera

per i materiali che consentono fornitura in rotoli sono rapide ed economiche le attivita di posa in opera
. sono facilmente collegabili

Tra gli svantaggi:

sono soggetti ad invecchiamento con variazione delle caratteristiche di elasticita

hanno elevati coefficienti di dilatazione termica e quindi sono soggetti a sensibili variazioni dimensionali
possono risultare fragili a basse temperature

sono sensibili alle radiazioni UV e pertanto vanno adeguatamente protetti se installati a vista



RETI DISTRIBUZIONE INTERNA

Le reti interne ai servizi igienico-
sanitari possono essere classificate,
in rapporto a morfologia e tecnologia
essenzialmente nelle seguenti,
categorie:

Tradizionali ramificaf
rame, plastici)

RETI DI DISTRIBUZIONE

ALLACCIAMENTO ALLA RETE CITTADINA

B 1. Schema di allacciamento all’acquedotto

—-% All'impianto

Dall'acquedotto

(@) saraciNEscA

(@ VALVOLA DI RITEGNO
(@ conTaTtore

(2) manoMETRO

(5) RUBINETTO PER PRELIEVI CAMPIONI



Colonna

montante I

Valvola

RETI DI DISTRIBUZIONE

SERBATOIO DI ACCUMULO E/O DISCONNESSIONE

Saracinesca

B

Valvola di ritegno

“\___ Distribuzione

roppopienc | l
-~ —- N 77. - ;_ — m—

=

™ Galleggiante

IL TEOREMA DI BERNOULLI

h=zero

In un sistema ideale la somma
dell’energia potenziale,
dell’energia cinetica e
dell’energia di pressione €
costante.

In un sistema reale bisogna
tenere conto delle perdite
per attrito (concentrate e
distribuite lungo i condotti).

La velocita di efflusso in
atmosfera € quindi
proporzionale a P *1/2



ELETTROPOMPE CENTRIFUGHE

Le elettropompe sono macchine che _ T
utilizzano I’energia meccanica fornita
da un motore elettrico per sollevare un
liquido, oppure per farlo circolare in
una tubazione.

Negli impianti idro-termosanitari si usano, in
pratica, solo elettropompe centrifughe.

Le parti principali di una elettropompa
centrifuga sono:

. la girante a palette: ruotando
velocemente genera una depressione e X_.
nella sua zona centrale (occhio della
pompa) e una pressione nella zona
periferica determinando il moto del fluido;

. la chiocciola: serve a raccogliere
I'acqua proveniente dai vari canali
delimitati dalle palette della girante;

. il diffusore: trasforma I'energia cinetica
dovuta alla velocita in energia di
pressione.

girante a
palette

chiocciola

ELETTROPOMPA A TENUTA

* E’ costituita da due parti ben
differenziate fra loro: il motore
elettrico e il corpo della pompa.

* I motore elettrico € collegato alla
girante per mezzo di un albero di
trasmissione.

* Latenuta idraulica fra l'albero e il
corpo della pompa € assicurata
da appositi supporti meccanici o
da premistoppa.




CIRCOLATORE

La caratteristica principale di
gquesta elettropompa € che in
essa il motore viene
alloggiato nel corpo della
pompa.

In particolare la parte mobile
del motore (il rotore) risulta
immersa direttamente nel
liquido da pompare; non sono
pertanto richiesti organi di
tenuta idraulica su parti in
movimento.

SISTEMI DI SOPRAELEVAZIONE
DELLA PRESSIONE

| sistemi di sopraelevazione si
possono distinguere in sistemi
dotati di accumulo di energia
(autoclave, idroaccumulatori) e
sistemi privi di accumulo
(surpressori).

Nei primi 'energia viene
accumulata sotto forma di aria
compressa all'interno di un
serbatoio a tenuta. Il cuscino di
aria compressa puo essere a
diretto contatto con 'acqua o
separato da una membrana
atossica.

Gli idroaccumulatori hanno un
ridotto volume del serbatoio in
pressione e sono generalmente
impiegati per piccole utenze.
Nei surpressori, costituiti da
gruppi di due o piu pompe, la
pressione viene fornita
costantemente da una delle
pompe.




AUTOCLAVE
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VALVOLE DI INTERCETTAZIONE

* Sono organi atti ad interrompere,
oppure ad acconsentire, il flusso di un
fluido all’interno di un condotto.

* Secondo il tipo di intercettazione, si
distinguono in:

* valvole a saracinesca
* adisco e a tappo

* amaschio

* a sfera e a farfalla.

VALVOLE DI RITEGNO

Consentono il passaggio del fluido in un solo
senso, opponendosi automaticamente a qualsiasi

ritorno in contro-flusso.

Possono essere classificate secondo i tipi di seguito
riportati:

VALVOLE A BATTENTE O A CLAPET

Sono caratterizzate dall’avere un otturatore a
battente (o a clapet) incernierato al corpo valvola.

Il flusso normale mantiene aperto il battente, mentre il
suo peso e il contro-flusso lo mandano in chiusura.

VALVOLE A TAPPO O A DISCO
. Aprono e chiudono mediante un otturatore (a

Valvela di ritegno o fuso

tappo o a disco) che scorre come un pistone in
una apposita guida.
Il flusso normale solleva il pistone, mentre il suo peso,
il contro-flusso e I'eventuale azione di molle lo
mandano in chiusura.

VALVOLE A SFERA

La loro azione di apertura-chiusura é affidata ad
un otturatore a sfera.

Il flusso normale solleva la sfera, mentre il suo peso e
il contro-flusso la mandano in chiusura.

VALVOLE A FUSO

. Aprono e chiudono mediante un otturatore a forma
di fuso e con richiamo a molla.
Il flusso normale solleva il fuso, mentre il peso del fuso
stesso, I'azione di una o pit molle e il contro-flusso lo
mandano in chiusura.




